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烘焙業分店訂貨及生產配送流程圖：

	
	
	烘焙A分店
	烘焙B分店
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	烘焙業的生產管理：
	
	

	

	

	成本=生產數量，透過POS機E化後，店家可以常常檢討成本有無浪費，在烘焙業最好的成本控制是各時段生產量越接近當時段銷售量則成本浪費越少。
	
	A店生產計畫
	B店生產計畫
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	烘焙業分店訂貨(生產計畫)：
	
	

	

	

	烘焙業分店對於明天預期所要生產/銷售數量，將其資料輸入POS機中。
	
	 POS資料輸入
	POS資料輸入
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	工廠生產/配送：
	
	生產工廠接收資料
	

	當生產工廠接獲分店生產計畫後，可以根據各分店的需求量生產製造。工廠製造可依據派工單上的總生產數量來生產，最後依據配送單來分配給各分店。
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	配送
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分店訂貨作業：

	分店訂貨-生產計劃：

	在餐廳系統工作站左邊選單區中請先按 [預製生產管理] 紅色的書，再按 [分店訂貨-生產計劃進] 。
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	當我們按下在 [分店訂貨-生產計劃進] 就會進到訂貨-生產資料輸入的畫面，此時請按畫面中 [設定] 的資料頁面。
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	當來到設定畫面時請優先輸入每日訂貨/生產次數，可點選藍色處雙按兩下輸入數字，輸入完畢後請按右下角的 [Z結束] 。
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	重新再餐廳系統工作站左邊選單區中按 [預製生產管理] 紅色的書，再按 [分店訂貨-生產計劃進] 進入


	回到訂貨-生產資料輸入的畫面中我們可以發現在此在此有3個欄位可以輸入訂貨數量，是因為在設定畫面的每日訂貨/生產次數的地方輸入了3。

請分別針對1、2、3個欄位去設定時間，要設定時間就請按 [設定時段] 輸入完時間後請輸入 [訂貨數量] 及 [訂貨日期]，最後請按 [確認寫入] ，如果在分店傳送作業有設定總公司的IP，會詢問使用者是否要將訂單傳回總公司。
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	由於烘焙產品是很注重時鮮性，所以當 [設定時段] 後在訂貨資料送出時，工廠才可以依收到的時間拿捏最好的生產及配送時間。

	

	確認寫入：
	當訂貨資料輸入完，按確認寫入就會存檔。

	複製訂單：
	在5月10日要輸入訂貨數量，但我在5月4號時也有輸入過，今天所要輸入的訂貨量與5月4日相同，則當按下複製訂單後即可將5月4日的資料複到5工10日使用。

	列印訂單：
	當訂貨資料輸入完，按確認寫入就會存檔，把存當的資料用A4的格式印出。

	TM88列印：
	當訂貨資料輸入完，按確認寫入就會存檔，把存當的資料用TM88的格式印出。

	不印訂單貨量為0的品項：
	勾此選項，訂貨資料中為0的就不印出。

	全部摺疉：
	將類別品項摺疊起來。

	清除畫面：
	將品項中輸入的訂貨數量全歸0。

	七日內訂貨記錄：
	查尋選定日期的某一品七日內訂貨記錄。

	接收配送檔：
	接收總公司的配送檔案，PS=>一般訂貨量=配送量，但當工廠無法配送相同的訂貨量時，則配送量就不等於訂貨量。


工廠生產配送作業：

	生產配送作業：

	進入總部分店管理系統後，請選左邊選單區中請先按 [生產配送作業]。
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	進入[生產配送作業]後畫面會停在查詢條件的頁面，請先選 [設定工廠] 
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	在 [設定工廠畫] 面請先指定一間烘焙分店。 
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	請針對每各店的品項指定生產工廠。請在品項的工廠欄位，再按工廠代碼對應表，選完按 [指定工廠]。
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	當所有品項工廠設定完成畫面如下。
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	指定分站：
	選擇烘焙分店，依選擇的分店設定生產工廠。

	指定工廠：
	選取A區品項的工廠欄位。

選取C區的工廠代碼。

選取A區左下角的指定工廠，將C區的工廠代碼代入A區品項的工廠欄位中。

	從其它分店複製：
	當已有KEY過一間分店的生產工廠代碼後，設定另一間分店時如果生產工廠代碼相同，則按 [其它分店複製] ，選擇分店就可以完全複製工廠代碼。

	清除工廠設定：
	清除A區中的工廠代碼設定。

	單品設定：
	針對分店A區品項的工廠欄位做相同品項的工廠代碼複製。

	
	

	
	


	當設定完工廠代碼後請回到 [查詢條件]。
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	查詢條件畫面，用來查詢各工廠的生産計畫及配產生配送檔給各分店，各分店所得到的配送檔即為最後得到訂貨的實際數量。
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	選定交貨日期(選定批次(選定工廠( [按下查詢] 
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	由於上面我們選交貨日期=2009/05/12、批次=1、工廠=F1，按查詢，所以我們可以看見健行店和CCC店在工廠F1中的共同生產品項。
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	在F1工廠顯示的是所有分店的訂貨資料，在此內的所有欄位均可雙點2下，進行數字修改，因為大部的生產工廠，生產量就等於分店的訂貨量，但是當生產量有限時可以手動調整最後的生產量即為最後的配送量。

	當調整生產計畫確認無誤後，請在 [按查詢條件]，回查詢畫面。
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	生產配送重點觀念：設定工廠頁面是為了設定各分店的產品項目是由哪一個工廠生產。

                           查詢條件頁面是為了確定分店訂貨的量在各工廠中是否可以確實生產一樣的數量，所要重複多次查詢。如第一次用交貨日期2009/05/12、批次1、工廠F1，哪第二次就請選交貨日期2009/05/12、批次2、工廠F1來查詢，依此相推。

	查詢條件畫面流程：

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：1
	選擇工廠：F1
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：2
	選擇工廠：F1
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：3
	選擇工廠：F1
	查詢


	交貨日期2009/05/12
	生產批次：1
	選擇工廠：F2
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：2
	選擇工廠：F2
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：3
	選擇工廠：F2
	查詢


	交貨日期2009/05/12
	生產批次：1
	選擇工廠：F3
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：2
	選擇工廠：F3
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：3
	選擇工廠：F3
	查詢


	交貨日期2009/05/12
	生產批次：1
	選擇工廠：F4
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：2
	選擇工廠：F4
	查詢

	交貨日期2009/05/12
	生產批次：3
	選擇工廠：F4
	查詢


	因為生產批次有3次，而每一個生產批次的品項中又分別是又4個工廠來分別生產及配送，所以所有生產批次的工廠都要查詢調整生產計畫，當全部查詢OK，請按 [產生配送檔]。

產生配送檔後，當每一天烘焙業的各分店執行接收，則可馬上知道實際今天可以收到的配送量。
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	生產配送報表：分店配送表(C)
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	根據工廠實際生產批次所能配送的數量所產生的報表。
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	生產配送報表：各店需求表(B)
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	根據分店訂貨批次及數量所產生的報表。
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	生產配送報表：生產計畫表(A)
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	根據批次號列出所有工廠所計畫產生的報表。
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	生產配送報表：派工單(E)
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	根據批次號列出該工廠所產生品項的報表。

此派工單是為了要讓工廠知道他總共要生產多少數量。
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分店收貨作業：
	分店訂貨-生產計劃：

	在餐廳系統工作站左邊選單區中請先按 [預製生產管理] 紅色的書，再按 [分店訂貨-生產計劃進] 。
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	請選訂貨日期為當日的日期再按接收配送檔，這樣就可以收到選定日期的工廠的配送檔。
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	分店訂貨：分店向工廠訂貨通常所指的是，預先的日期，所以設定日期一定是大於當日的日期。

分店接送配檔：由於前些日子訂了今天的貨，所以日期請選當日，當今天收到的配送可以馬上合對是否與收到的配貨數量相同。

	





















































































































































此處為空白，因為ccc分店，在F1工廠中沒有生產以下這些產品所以為空白。








烘焙業的分店代表號





勾選此選項後，訂貨-生產資料輸入畫面不會出現B部門的產品。
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